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(57) SAMMANDRAG: 

Foreliggande uppf inning bidrar till 16sning av problemet 
med tryckpapper, som efter tryckningsoperationen ger en luddig 
och sm&krusig pappersyta. Uppfinningen best£r av ett papper 
bestruket p& minst en sida, innefattande baspapper i en ytvikt 
av 35-65 g/m 2 framstallt utifran en massaf iberblandning 
best&ende av hogutbytesmassa, med ett utbyte overstigande 80% 
och med en freeness vid formningen av papperet av 25-350 ml 
CSF, och kemisk massa och ett bestrykningsskikt med en ytvikt 
av 5-18 g/m 2 , kSnnetecknat dMrav, att den i papperet ing&ende 
hogutbytesmassan framstallts av ved, som till minst 70% kommer 
fr4n tradslag tillhorande familjen Populus (poppelslSktet ) . 
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Teknlskt omrade 

Bestrukna papper anvandes bland annat 1 tidskrifter och 
for reklaintryck och bestir av ett baspapper, som p3 atmins- 
tone ena sidan pafores ett bestrykningsskikt eller en smet. 
I dom allra fiesta fall pafores papperet ett bestryknings- 
skikt pS dess bada sidor. Baspapperets ytvikt varierar, men 
llgger vanligen inom intervallet 35-65 g/m . Aven be- 
strykningsskiktets ytvikt varierar, men ligger vanligen inom 
intervallet 5-18 g/m 2 . Mangd ■ bestrykningsmedel - smet - 
bestams i manga fall av baspapperets ytvikt s§, att bas- 
papper med lagre ytvikt pafores en mindre mangd smet 3n ett 
baspapper med hogre ytvikt innebarande, att exempelvls bas- 

2 

papper med en ytvikt av 35-50 g/m pafores 5-11 g 

2 

smet/m per sida och baspapper med en ytvikt av 

2 2 

51-65 g/m pafores 12-18 g smet/m per sida. Bas- 
papperets huvudingredienser ar cellulosamassa # vanligen en 
blandning av tva massatyper, och fyllmedel. Fyllmedelshalten 
1 baspapperet ligger normalt inom intervallet 3-10%. Namnda 
halt bestammes genom att baspapperet inaskas och vikten av 
askan divlderas med baspapperets vlkt i torkad och kondi- 
tionerad form (23°C och 50% relativ fuktighet) . Fyllmedlet 
kommer vanligen fran bestruket utskottspapper , som ateran- 
vandes vid tillverkning av baspapperet. Beskriven papperstyp 
brukar benamnas LWC (Light Weight Coated) - respektive MWC 
(Medium Weight Coated) -papper i nedre respektive ovre delen 
av angivet ytviktsintervall . 




Teknlkens standpunkt 

Namnda baspapper 5r vanligen tillverkat frSn en mfild 
innehSl lande ; 

1) keroisk massa i en roSngd av 30-70% (w/w) och 
5 2) hogutbytesroassa i en mangd av 70-30% (w/w). 

Exerapel pa lamplig kemisk massa ar blekt ISngfibrig sul- 
fatroassa, sSsoro tallsulf atmassa . Aven andra kemiska massor, 
sSsom exempelvis blekt eller oblekt sulf itmassa . kan anvan- 
das . 

10 Med hogutbytesmassa menas massor med ett utbyte over- 

stigande 80%. Exerapel pa sSdana massor ar slipmassa (GW), 
tryckslipmassa (PGW och Super-PGW), termomekanisk massa 
(TMP) , raff inormassa dar veden impregnerats med alkalisk^ 
peroxid (APMP) och kemlterroomekanlsk massa (CTMP) . Vanllgt- 
15 vis framstalles namnda massor av ISngflbrig ved, dvs . barr- 

ved, exempelvis i form av granved. 

De tvS massatyperna ger baspapperet speciella egen- 
skaper. Den kemiska massan bidrar i forsta hand till att 
arroera papperet, dvs. ge det tillracklig styrka ledande till 
god korbarhet av sSval papper smaskin som bestrykningsanlSgg- 
ningen samt vid ef terf 61 jande tryckning. Hogutbytesmassan 
tillsattes for att ge papperet hog bulk och hog opacitet. 

Vad galler den kemiska massan s§ mals den alltid fore 
formningen av papperet. I de fiesta fall mals aven hogut- 
25 bytesmassan fore formningen av papperet och vanllgtvis mals 

massorna til Isamraans aven om det ar mojligt att mala dem var 
for sig. Vad galler hogutbytesmassan ar det av vikt att den 
har en freeness av 25-350 ml CSF matt enligt SCAN-C 21:65, 
(vilken metod galler for samtliga f reenessvarden angivna i 
denna patentansokan) vid formningen av papperet. Om hogut- 
bytesmassan redan nar den laranar massaf abriken har en free- 
ness inom detta intervall behover massan ifrSga icke malas 
aven om det ar mojligt att gora detta, speciellt vid hoga 
f reenessvarden inom det angivna intervallet. 
35 Forutom de tidigare angivna raangdmassigt dominerade 

ingredienserna i baspapperet, dvs. cellulosamassa och fyll- 
medel, ingSr i varierande mangder exempelvis retentions- 
medel, liro, alkali och fargamnen. 
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Alia dessa ingredienser ing3r sdledes 1 den m31d, som 
via inloppslSdan tillfores pappersmaskinen, varp§ baspappe- 
ret formas. 

Efter det att baspapperet Sr f ardigbehandlat , inklude- 
rande torkat till en torrhalt inom intervallet 93-96% sS 
bestrykes papperet, vanligen pSL bdda sldorna, med en smet. 
Mycket varierande smetrecept anvandes i praktiken och exem- 
pel pS bestSndsdelar ar pigment, bindemedel och mindre till- 
satser, inkluderande exempelvis ett fargamne. 

Redoqorelse for uppfinninqen ; 

Teknlska pr obi erne t 

Bestrukna papper av ovan beskrivet slag uppvisar ett 
antal nackdelar i forsta hand orsakade av hogutbytesmassa- 
delen, eftersom den i regel ar tillverkad av ved med l£nga 
och styva fibrer. Ett problem ar, att ett relativt stort 
antal fibrer reser sig frSn papperets plan eller yta vid 
hantering, exempelvis uppfuktning, av^papperet. Vid exempel- 
vis of f set-tryckning och nar stor fargmangd anvandes ger 
namnda fiberresning den tryckta pappersytan ett luddigt och 
smSkrusigt intryck. Medelst okning av bestrykningssmetmang- 
den, uttryckt exempelvis i g/m 2 , kan papperets tryck- 
egenskaper forbattras. Dock for detta med sig, att tillverk- 
ningskostnaden for det bestrukna papperet okar och vidare 
pSverkas papperets bojstyvhet negativt om den pSlagda smet- 
mangden blir alltfor stor i forhSllande till cellulosamassa- 
f ibermangden. Det bestrukna papperet blir sladdrigt och dess 
korbarhet i exempelvis tryckpressar forsamras. 

Losninqen 

Foreliggande uppfinning utgor losning pS namnda problem 
och avser papper bestruket pS minst en slda, innefattande 
baspapper i en ytvikt av 35-65 g/m 2 framstallt utifrSn 



en massaf iberblandning bestaende av hogutbytesmassa, med ett 
utbyte overstigande 80% och med en freeness vid formningen av 
papperet av 25-350 ml CSF, och kemisk massa och ett bestryk- 
ningsskikt med en ytrvikt av 5-18 g/ra 2 , kannetecknat darav, att 
5 den i papperet: ing&ende hogutbytesmassan f ramstallts av ved, 
som -till minst 70% kommer fr4n tradslag tillhorande familjen 
Populus ( poppelslaktet ) . 

Exempel pa sadana tradslag ar asp, hybridasp och poppel. 
Vid f ramstallning av hogutbytesmassa ar det icke ovanligt, 
10 att man anvander sig av flera vedslag inkluderande saval loyvgiL, 
(exempelvis bjork, bok, m.fl.) som barrved (exempelvis gran, 
tall m.fl.). For f ramstallning av papperet enligt uppfinningen 
ar det nodvandigt, att minst 70% av f ibrerna i hogutbytes- 
massadelen av cellulosamassaf iberblandningen kommer fran trad 
15 tillhorande poppelslaktet. 

Vad galler den kemiska massan kan vilken som heist sadan 
anvandas for tillverkning av papperet enligt uppfinningen. Dock 
fSredrages en halvblekt eller fullblekt sulfa t massa av barrved 
med en ljushet av minst 80% ISO. Blekt eller oblekt sulfitmassa 
20 kan ocksd anvandas. Vad galler det mangdmassiga fGrh&llandet i 
papperet mellan hogutbytesmassa och kemisk massa kan det 
varieras huvudsakligen enligt kand teknik, exempelvis av 100 
delar kan 30-80 dela r utg5ras_av hog utbytesmassa . Papperets 
egenskaper f6rbattras med 6kande andel aspf ibrer i hbgutbytes- 
25 massadelen av cellulosamassaf iberblandningen och det ar fore- 
draget, att minst 90% av hogutbytesmassaf ibrerna kommer fran 
tradslag tillhorande familjen Populus. 

Den maid som baspapperet formas av innehaller forutom 
ovan angivna specifika cellulosamassaf iberblandning tradi- 

"W* 

30 tionella ingredienser s&som fyllmedel, retentionsmedel, 
bindemedel, fSrgamnen och alkali. Exempel pa fyllmedel ar 
kritor och leror av varierande slag. Om exempelvis en lera 
av nagot slag anvSndes som fyllmedel sa behover den vanligen 



bara tillsattas explicit (om ens d3) vid uppstarten av 
papperstillverkning, ty efter det att bestrykningsanlagg- 
ningen ar igSng s3 inblandas i regel det utskott, som upp- 
stSr av det bestrukna papperet i den maid, som infores pa 
pappersmaskinen och pa det sattet tillvaratas en del av den 
vid bestrykningen pfiforda leran och utgor fyllmedel vid bas- 
pappertillverkningen . 

Papperet enligt uppfinningen har en ljushet. matt enligt 
SCAN-C 17:75, som overstiger 75% ISO och f oretradesvis over- 
stiger 78% ISO, Med okande andel aspfibrer i hogutbytes- 
massan ar det mojligt att uppnS hoga ljusheter hos det far- 
diga bestrukna papperet. 

Papperets egenskaper ( inkluderande dess ljushet) pS- 
verkas ocksS fprutom av bestrykningsskiktets tjocklek, exera- 
pelvis uttryckt som ytvikt i g/m 2 , av bestrykningsskik- 
tets komposition och darfor ar det lampligt, att bestryk- 
ningsskiktet ar bildat av en smet med ett innehSll av syn- 
tetiskt och/eller naturligt bindemedel av 7-25 delar per 100 
delar pigment och med ett innehSll av vStstyrkemedel av 
0-1.5 delar per 100 delar pigment och det foredrages, att 
bestrykningsskiktet ar bildat av en smet med ett innehSll av 
syntetiskt och/eller naturligt bindemedel av 9-20 delar per 
100 delar pigment och med ett innehail av v3tstyrkemedel av 
0.1-1 del per 100 delar pigment. Exempel pS pigment ar 
kritor och leror av varierande slag. Forutom ovan angivna 
bestSndsdelar kan i smeten ingS hardare och fargamne. 

Det bestrukna papperet enligt uppfinningen kan darefter 
ef terbehandlas , exempelvis kalandreras for uppnSende av 
onskad glans hos papperet. 

Fordelar 

Papperet enligt uppfinningen uppvisar flera fordelar. 

Vid exempelvis of f set-tryckning av papperet enligt upp- 
finningen har det visat sig mojligt att erhSlla ett bra 
tryckresultat aven pS ytor med stor fargmangd. Problemen med 
fiberresning hos denna typ av papper har hoggradigt redu- 
cerats. Samtidigt ar korbarheten hos papperet enligt 



uppfinningen i exempelvis tryckpressar god som en foljd av, 
att den speclflka 1 papperet IngSende cellulosaroassaf iber- 
blandningen tillfiter anvandande av ett jamf orelsevis tunt 
bestrykningsskikt . 

Tidigare kanda problem med ljusheten och 1 jushetsstabi- 
liteten hos papper av denna typ kan till stor del elimine- 
ras genom papperet enllgt uppfinningen. 

Bast a utf orlnqsf orm 

Nedan redovisas tvS utf or ingsexempel och i anslutning 
till dessa anges mer preciserade uppgifter om uppbyggnaden 
av papperet enligt uppfinningen. 

Exempel 1 

For att utvardera egenskaperna ur tryckningssynpunkt hos 
sdval papperet enligt uppfinningen som ett traditionellt 
papper har baspapper av bSda slagen tillverkats vid ett 
svenskt pappersbruk och bSda papperen har darefter bestru- 
kits i en pilotbestrykare hos ett schweiziskt foretag. 

BSda baspapperen framstalldes pS samma papper smaskin och 
vid f ramstallningen av papperet enligt uppfinningen bestod 
massaf iberblandningen av: 

a) 70% kemitermomekanisk massa (CTMP) tillverkad av ute- 
slutande aspved med en freeness av 235 ml CSF och med en 
ljushet av 84.0% ISO 

b) 30% blekt tallsulf atmassa med en ljushet av 90.0% ISO 

c) 8% fyllmedel i form av lera (English China Clay) med 
handelsnaronet SPS . 

Normalt ingSr icke fyllmedlet i massaf iberblandningen, 
dvs. i den massasuspension som utsattes for ett forsta mal- 
ningssteg. I dessa tvS fall skedde tillsatsen av fyllmedlet 
fore det forsta malningssteget och darfor anges fyllmedlet 
c) har som en del av massaf iberblandningen . 



Vid f ramstallningen av det 
massaf iberblandningen av: 

a) 70% granslipmassa med en 
en ljushet av 78.5% ISO 

b) 

c) 8% fyllmedel i form av 
handelsnamnet SPS . 



traditionella papperet bestod 



freeness av 63 ml CSF och med 



lera (English China Clay) med 



30% blekt tallsulf atmassa med en ljushet av 90,0% ISO 



Som framgSr rSder overensstammelse vad galler punkterna 
b) och c) hos massaf iberblandningen, medan skillnaden finns 
hos punkten a ) . 

I bSda fallen anvandes torkad massa i form av balar och 
ett antal balar med enhetlig vikt av respektive massatyp (i 
forhailandet 7 till 3) slogs upp i en balupplosare . I bal- 
upplosaren tillfordes ocksS fyllmedlet. 

Respektive massaf iber bland ning inkluderande fyllmedlet 
maldes i tva steg # forst i en konkvarn i huvudsak direkt 
efter uppslagning och sammanblandning och sedan, efter till- 
sats av nedan angivna amnen, i en konkvarn (maskinkvarn) 
fore inforandet av den uppkomna maiden p§ pappersmaskinen, 
med en sammanlagd energilnsats av 90 kWh/ton massa hos 
massaf iberblandningen for tillverkning av papperet enligt 
uppfinningen och 120 kWh/ton massa hos massaf iberblandningen 
for tillverkning av det traditionella papperet. Namnda ener- 
gimangder styrdes utifrSn ett visst talvarde av vakuumet i 
guskvalsen i bor jan av pappersmasklnen. 

Den slutliga maiden f ardigstalldes i respektive fall 
genom tillsats av foljande amnen 1 angivna mangder. 

Retentionsmedel i form av katjonisk poly- 
akrylamid med handelsnamnet Polymin KE 40 = 0.12% 

Maldlim av handelsnamnet Aquapel = 1.0% 

Starkelse av handelsnamnet Empressol ME 25 = 0.63% 
Natr iumvatekarbonat = 0.35% 

Fargamnen av handelsnamnen 

Levanylviolett BNZ = 250 ml/ton papper 

Eisenoxydschwarz 316 F = 280 g/ton papper 

Pigmosolblau 6900 = 17 g/ton papper 



Ovan angivna procentsif f ror avser procent av den torra 
vikten av cellulosamassaf iberblandningen i maiden. 

Namnda malder med ett pH av 7.5 infordes vid var sitt 
tillfalle via inloppslSdan pS pappersmaskinen . Maskinhastig- 
heten var 390 m/minut och papperets ytvikt i torkad och kon- 
ditionerad form var 40 g/m 2 . TvS pappersrullar (tam- 
bourer) med en vikt av 3 ton kordes fram av respektive kva- 
litet. Den forsta rullen i respektive fall kordes fram for 
att jamvikt skulle uppstS i pappersmaskinen och namnda rulle 
vi da rebehand lades icke . 

En pappersrulle av vardera kvalitet transporterades till 
tidigare namnda pilotbestrykare . 

Vardera sidan av respektive papper pSfordes ett bestryk- 

2 

ningsskikt av en ytvikt av 12 g/m i torkad och kondi- 
tionerad form. 

Bestrykningssmeten bestod av foljande komponenter : 

Pigment; 70 delar krita med handelsnamnet Hydrocarb 90 

MH och 30 delar lera med handelsnamnet Hydra- 
gloss E powder 

Bindemedel; 10 delar styrenbutadienlatex med handelsnamnet 
Dow DL 685 och 0.5 delar karboxymetylcellulosa 
med handelsnamnet CMC FF5 och 0.5 delar poly- 
vinylalkohol med handelsnamnet Polyviol LL 603. 

I ovrigt inneholl smeten 0.6 delar hSrdare av typen 
ureaf ormaldehydharts med handelsnamnet Urecoll S och 0.0025 
delar av ett fargamne med handelsnamnet Levanylviolett BNZ. 
Smettorrhalten var 68% och pH justerades med natr lumhydroxid 
(NaOH) till 9.0. 

De bestrukna papperens ytvikt var sdledes 40 + 2 x 12 = 
64 g/m 2 . 

Darefter kalandrerades de b§da papperen i en pilotkalan- 
der vid en hastighet av 400 m/min. Linjetrycket var 130 kN/m 
och temperaturen var 85°C. 



Ljusheten hos papperet enligt uppflnnlngen 1 kalandrerad 
form var 80.6% ISO, medan det kalandrerade traditionella 
papperets ljushet var 77.5% ISO. Ett Sldringstest gjordes 
ocks§ och bestod i bestrSlning av papperen med ljus frSn en 
xenon-lampa under 2 timmar. Papperet enligt uppflnnlngen 
forlorade 3.2%-enheter i ljushet, medan ref erenspapperet 
forlorade 3.6%-enheter 1 ljushet. 

Papperet enligt uppflnnlngen provtrycktes tillsammans 
med papperet av traditlonell sammansattning och ett pS mark- 
naden tillgangligt kommerslellt LWC-papper 1 en rull-offset 
tryckpress av market Zlrkon frSn foretaget Polygraph 1 Leip- 
zig. Tryckpressen var forsedd med ett varmluf ttorknings- 
system med ef terf 61 jande kylvalsar frSn foretaget Butab. 
Falsverket efter tryckpressen var ocksSl av market Zlrkon. 
Far gsekvensen vid tryckningen var svart, cyan, magenta och 
gul. Tillverkare av fargerna, vilka var av typ heat-set 
farg, var foretaget Hartmann. Pr oduktnummer for respektive 
farg var 808-9201 (svart), 805-9200 (cyan), 801-9173 
(magenta) samt 803-9198 (gul). Fuktvattnet -i fargverken 
inneholl 4% f uktkoncentrat med handelsnamnet WET 86 frSn 
foretaget Nordic AB . Fargdensiteterna justerades manuellt av 
operatorerna efter vlsuell bedomning mot en forlaga* 

En subjektiv ranknlng av de tryckta proverna genomfordes 

och visade pS goda tryckegenskaper for samtliga papper. 

Papperet enligt uppflnnlngen uppvisade den jamnaste tryck- 

ytan kopplat till minst tendens till f iberresning . Hos 

papperet framstallt enligt traditionellt satt var fiberres- 

nlngen betydllgt mer markerad. Den kommersiella referensen 

hade mest markant ytstruktur och darmed mest f iberresning . 

Den battre tryckkvalit6 som papperet enligt uppflnnlngen 

uppvisar framkommer ocksS av ytstrukturen m5tt som ytr&het 

med en prototyp av instrumentet FIBRO 1000 levererat frSn 

foretaget FIBRO System AB . Matning pS fern provremsor gav ett 

— 2 2 

medelvarde av 1.4 10 mm for papperet enligt upp- 

— 2 —2 2 

finningen och 3.3 * 10 respektive 3.2 * 10 mm 

for papperet framstallt pa traditionellt satt respektive det 

kommersiella papperet . 



Exempel 2 

Ett papper i enlighet med uppfinnlngen framstalldes 
genora att baspapper inledningsvis framstalldes vid en for- 
sokskornlng i ett svenskt pappersbruk. 
Massaf iber blandingen bestod av: 



a) 67% kemitermomekanlsk massa (CTMP) tillverkad av en ved- 
blandning bestSende av 80% asp och 20% gran med en free- 
ness av 56 ml CSF och med en ljushet av 83.0 % ISO. 

b) 33% blekt tallsulf atmassa med en ljushet av 90.0% ISO. 

c) 12.5% fyllmedel 1 form av kaolin frSn English China 
Clay, grad C. 

Efter uppslagnlng av namnda eel lulosamassor och inbland- 
nlng av fyllmedlet i massasuspensionen maldes densamma forst 
1 roalderiet i en konkvarn och efter tillsats av nedan an- 
glvna amnen som avslutnlng fore pappersmaskinen ocksS 1 en 
konkvarn. Sammanlagda malenergin uppgick till 50 kWh/ton 
massa . 

Den slutliga maiden f ardlgstalldes genom tillsats av 
f 61 jande amnen i anglvna mangder. 



Retentionsmedel 1 form av katjonisk polyakrylamld 
med handelsnamnet Percol 1243 =0.036% 
Maldlim i form av katjonaktivt hartsllm 
med handelsnamnet T-lim 23 
Alun 

Natrlumvatekarbonat 

Fargamnen med handelsnamnen 

Plgmosolblau 6900 B36 2.6 
Elexonylvlolett RL V17 1.6 

Optlskt vitmedel med 

handelsnamnet Blankophor P 3.1 

Ovan anglvna procentsif f ror avser procent av den 
vlkten av cellulosaraassaf iberblandnlngen 1 maiden. 



=0.9% 
-1.2% 
=0.52% 

i g/ton papper 
i g/ton papper 

1/ton papper 

torra 



Nar maiden infordes p§ pappersroaskinen var dess pH =5.0. 
Maskinhastigheten var 240 m/minut och det uppkoinna papperets 
ytvikt, i torkad och konditionerad form, var 60 g/m 2 . 

Namnda baspapper bestroks darefter 1 en kommersiell 
bestrykningsanlaggning. Foljande smetrecept, som ar vanligt 
for of f setpapper , anvandes. 

Pigment: 70 delar lera (English China Clay) med 

handelsnamnet SPS 

30 delar krita med handelsnamnet Hydrocarb 90 
MH 

Bindemedel: 9 delar styr enbutadienlatex med handelsnamnet 
Dow DL 685 och 1.2 delar kar boxymetylcellulosa 
med handelsnamnet CMC FF5. 

I ovrigt tillsattes i smeten 0.8 delar hardare av typen 
ureaf ormaldehydharts med handelsnamnet Urecoll S och 0.8 
delar optiskt vitmedel med handelsnamnet Blankophor P. Smet- 
torrhalten var 60% och pH justerades med ammoniak (NH 3 ) 
till 8.5. 

Bestrykningsmaskinen kordes med en hastighet av 650 

2 

m/minut och ett bestrykningsskikt av 15 g/m , i torkad 
och konditionerad form, lades pS vardera sida av papperet. 
Det bestrukna papperets ytvikt blev sdledes 60+2x15 = 
90 g/m 2 . 

Darefter kalandrerades det bestrukna papperet i en 
superkalander vid ett linjetryck av 175 kN/m och en tempera- 
tur av 45°C till 65% glans matt enligt Lehmann - LGDL - 02. 
Ljusheten hos det kalandrerade papperet var 82.6% ISO. 

Papperet enligt uppfinningen provtrycktes i en 4-f5rgs 
arkoffset tryckpress av market Roland Favorit med IR-tork- 
ning efter sista fargverket. Vattnet i fuktverket inneholl 
8% isopropylalkohol och 4% f uktvattentillsats med handels- 
namnet Combifix. Tryckningen skedde med normal fargsekvens, 
dvs . svart. cyan, magenta och gul. Tryckf argerna var till- 



verkade av foretaget Hartmann med handelsnamnet Irocart. 
Fargdensiteten for respektive farg holls vid 2,20, 1*60, 
1.50 sarat 1.08 matt enllgt Grapho Metronic. 

Tryckresultatet bedomdes okulSrt och befanns vara 1 nlva 
med det tryckresultat , som uppnSs av pS marknaden beflntliga 
trafria glattade papper, dvs . sfldana bestrukna papper dar 
massaf iberblandningen ar helt baserad p§ kemlsk massa. Den 
fiberresnlng och darmed sammankopplade problem ur tryck- 
kvalitetssynpunkt som ar vanlig hos papper med ett vlsst 
innehSll av hogutbytesmassa baserad pS barrflbrer kunde ej 
observeras hos papperet enllgt uppf Innlngen . 



PATENT KRAV 



1. Papper bestruket pS minst en sida, innefattande baspapper i 
en ytvikt av 35-65 g/ro 2 framstallt utifrSn en massafiber- 
blandning bestSende av hogutbytesmassa , med ett utbyte over- 
stigande 80% och med en freeness vid formningen av papperet av 
25-350 ml CSF, och kemisk massa och ett bestrykningsskikt med 
en ytvikt av 5-18 g/m 2 , kannetecknat darav, 
att den i papperet ingSende hogutbytesmassan framstallts av 
ved, som till minst 70% kommer fr§n tradslag tillhorande 
familjen Populus (poppelslaktet). 

2. Papper enligt patentkravet 1, kannetecknat 
darav, att den i papperet ingSende hogutbytesmassan fram- 
stallts av ved. som till minst 90% kommer frSn tradslag till- 
horande familjen Populus (poppelslaktet). 

3. Papper enligt patentkraven 1-2, kannetecknat 
darav, att ljusheten matt enligt ISO overstiger 75%. 

4. Papper enligt patentkraven 1-2, kannetecknat 
darav. att ljusheten matt enligt ISO overstiger 78%. 

5. Papper enligt patentkraven 1-4, kannetecknat 
darav, att bestrykningsskiktet ar bildat av en smet med ett 
innehSll av syntetiskt och/eller naturligt bindemedel av 7-25 
delar per 100 delar pigment och med ett innehSll av vStstyrke- 
medel av 0.1-5 delar per 100 delar pigment. 

6. Papper enligt patentkraven 1-4, kannetecknat 
darav, att bestrykningsskiktet ar bildat av en smet med ett 
innehSll av syntetiskt och/eller naturligt bindemedel av 9-20 
delar per 100 delar pigment och med ett innehSlla av v&tstyrke- 
medel av 0.1-1 del per 100 delar pigment. 



